	        [image: image1.jpg]



	Система менеджмента безопасности пищевой продукции
	Утвержден:

	
	
	Разработан:

	 План ХАССП

	Дата введения:

	
	Дата пересмотра:

	№ 05-00-06
	Версия: 01 
	Стр. 1 из 1


	ООО «ИСУ»
	Система менеджмента безопасности 

пищевой продукции
	Утвержден: 17.07.2013 г.

	
	
	Разработан: 17.07.2013 г.

	План ХАССП
	Дата введения: 17.07.2013 г.

	
	Дата пересмотра: 17.07.2014 г.

	№ 24-02-00
	Версия 03
	Стр. 1 из 1



	Объект контроля
	Мониторинг
	Коррекция / Корректирующие действия

	Этап
	Продукт/

оборудование
	Описание опасности
	Критические пределы
	Мера контроля
	Процедура мониторинга
	Периодичность
	Ответственный
	Действия
	Ответственный
	Документ, где фиксируется мониторинг/
валидация

	Упаковка, маркировка
	ККТ №1
	Попадание металлических включений размером более 2 мм в продукт при несрабатывании металлодетектора
	Металлические частицы размером более 2 мм 

(Железо 1,8 мм

Цвет. мет. 2,0 мм

Нерж. сталь 2,5 мм)
	Металлодетектирование с использованием пробных образцов (S/S; Fe; non Fe)


	Пропускание пробников через металлодетектор, проверяя, что металлодетектор подает сигнал и останавливает ленту 
	Каждая коробка
	Технолог
	1. Если не срабатывает один из пробников, заблокировать продукцию с момента последней проверки, сообщить главному технологу. Вызвать механика для устранения неполадок. Заблокированную продукцию после устранения неполадки повторно пропустить через металлодетектор, если невозможно – утилизировать продукцию, не прошедшую контроль. При вторичной отбраковке продукт утилизируется после проверки его на содержание металла.
2. На основании анализа несоответствия разработать корректирующие действия.
	1.Отв - начальник смены, технолог
2. Гл. технолог
	«Чек-лист проверки работоспособности металлодетектора», «Отчет о коррекции и коректирующих действиях в ККТ»

Паспорт на металлодетектор, протокол валидации (автообучения)
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